® FABRYKA ARMATUR

JAFAR:.

OBUDOWA STALA

9009, 9010

CASSING FIXED

Cechy konstrukcyjne Pozycja Czes¢, Part Materiat, Material
Zeliwo sferoidalne
Kaptur przy mocowany $rubg do Kaptur,
prur przy v sba 1 P EN-GJS-400-15
wrzeciona Hood
PN-EN 1563:2000
MozZliwe dopasowanie 2 Sruba, Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna
wy soko$ci obudowy do terenu Screw PN-EN SO 4017:2004
w zakresie ruchu wrzeciona.
Wrzeciono zabezpieczone przed 3 Kotek sprezy sty, Stal 60G, Stal nierdzewna
rozerwaniem. Spring pin PN-EN SO 8752:2000
Wrzeciono stanowi pret ciasno Wrzeciono, Profil stalowy ocynkowany
dopasowany do kwadratowego 4 Spindle Stal Fe/Zn5
profilu - cato$¢ ocy nkowana PN-EN 10025: 2002
Sprzeglo Zeliwo sferoidalne
Sprzegto z zeliwa sferoidalnego 5 Cp ng ’ EN-GJS-400-15
mocowane z trzpieniem zasuwy oupling PN-EN 1563:2000
za pomocg ocy nkowane;j X
. . ) Zawleczka, Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna
(nierdzewnej) zawleczKi 6 .
Split cotter PN-EN ISO 1234:2001
Kielich
7 i Poliety len PE
o Pipe bell Y
Rura ostonowa, kotnierz, kielich 8 Rurzla osl'onowa, Poliety len PE
Casing liner
oraz podkfadka oporowa Kohni
wy konana z poliety lenu PE 9 nierz, Poliety len PE
Collar
B 10 Podktadka oporowa, Polietylen PE
Thrust wascher
Zakonczenie kaptura:
a (teb pod klucz)
e o A=12 mm TYP 9009 L 1300 [mm] / masa 3,5 [kg]
B=15mm 812 Kw 14 17 17 19 19 19
C=27mm Armatura DN40/50 DN65 DN80 DN100 DN125 DN150
A =27 mm
‘ 2= g% mm §27 TYP 9010 L [mm] / masa [kg]
= mm
i DN Kw RD 750 RD 1000 RD 1250 RD 1500 RD 2000 RD 2500 Uwagi
i Naviertka 12 45/ s 695/21 945/27 1195/&3 1695/4y4 _ o150
570 820 1070 1320 1820
i DN25/32 12 /18 24 /30 /35 ! 47 - kgptur
12
735 985 1235 1735 2235
! DN40/50 14 - /23 /29 /35 /46 /58
615 865 1115 1615 2115
‘ DN40/50 14 - /2,1 /2,6 /3’2 /4,4 /5,6
|
‘ DN65 17 _ 620/&0 870/ 39 1120/4,8 1620/&4 2120/&1
|
605 855 1105 1605 2105
| DN8O 17 - /30 /39 la7 l64 I8
1 1 2
—l DN100 19 - 580/29 830/37 080/45 580/&3 080/&0
550 800 1050 1550 2050
DN125 19 - /28 /36 las /62 I79
4 7 14 1
DN150 19 - %0 / 26 40 / 35 990 / 43 %0 / 6,0 90 / 7.7 H=270
445 695 945 1445 1945
DN200 24 - /26 /35 /43 /60 /7 ksaptur
27
7 2 7 137 187
DN250 27 - 30/23 60/ X 80/4y0 30/5] 80/7y4
320 570 820 1320 1820
DN300 27 - /2’2 /3’0 /3’9 /5,6 /7,3
4 7. 12 17:
DN350 @ 32 - - 85 / 34 % / 48 % / 76 % / 10,3
310 560 1060 1560
DNd0O 32 - - /25 /39 /66 lo3
1 41 1 141
DN500 @ 36 - - €0 / 21 0 / 30 o10 / 57 0 / 84
285 785 1285
L _ DN600 = 36 - - - /2’3 /5,1 /7,8

Zamawianie: Nr wyrobu / DN / RD
Order procedure: No of product/ DN /RD
Przyktad, Example: 9010 / 100 / 1500

Ze wzgledu na ciggty rozwdj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.

11 Fabryka Armatur JAFAR SA
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